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Vilniaus technologijy ir inzinerijos mokymo centras

CNC stakliy operatorius

Teorijos testas

Testo atlikimo data:

Vardas, pavardé:

TESTO ATLIKIMO TAISYKLES
Testo atlikimo trukmé 1,5 val. (90 min.)

Nurodymai:

1. Egzamino metu negalima naudotis jokiais papildomais informacijos $altiniais.

Uzduotyse yra tik vienas teisingas atsakymas.

3. [IraSykite teisingo atsakymo raide i langelj atsakymy Zyméjimo lapo lange, pvz.:
1A

N

4. Jei pazyméta daugiau nei vienas atsakymo variantas, arba visiskai nepazyméta — laikoma, kad
$1 uzduotis atlikta klaidingai.
5. Teste yra 50 klausimy. Teisingo atsakymo verté — 1 taskas.

Testas laikomas islaikytu, jei i§ kiekvienos nurodytos kompetencijos mokinys surenka ne maziau
kaip 50 procenty teisingy atsakymy ir bendras testo atsakymy skai¢ius didesnis nei 50 procenty.

VERTINIMO LENTELE
PROCENTAI SURINKTA TASKU VERTINIMO BALALI
Maziau nei 50 % Iki 25 4
50-60 % 26 —29 5
61-70 % 30-33 6
71-80 % 34 -37 7
81-90 % 38-41 8
91-95 % 42 — 44 9
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96-100 %

45 - 50 10

Eil.
Nr.

Klausimas

Atsakymuy variantai

Teisingas
atsakymas

Kas yra nominalus matmuo?

Pagrindinis detalés matmuo;
Pagalbinis detalés matmuo;
Pagrindinis ritinio diametras.

A

Kas yra pavirSiaus SiurkStumas?

OwWPOomp

Mikro geometriniai pavirSiaus nelygumai;
Pavirsiaus iSvaizda (blizgus arba matinis);
PavirSiaus lygumas.

K3 reiskia Sis simbolis?

7

Ow>

Pavirsius sudaromas nenuimant drozlés;
PavirSiaus apdirbimo btidas nenurodytas;
PavirSius apdorotas pjovimu.

Kas yra frezavimas?

>

Frezavimu  vadinamas toks mechaninis
medziagy apdirbimas, kai darbo jrankis (freza)
sukdamasis ir judédamas detalés pavirSiumi
nupjauna  nuo  apdirbamojo  pavirSiaus
nustatyto storio drozlg;

. ParuoSimo  procesas, kuris naudojamas

paruosti ruoSinj prie§ gamyba;

. Apdirbimo procesas, pakeiCiantis ruoSinio

mechanines savybes.

Apibudinkite sriegiy frezavima;

Frezuojant frezos profilis jpjaunamas
ruosinyje;

Suteikiant sraigting pastiima, frezuojami
cilindriniai pavirsiai;

Suteikiant pastimg sraigtine linija, frezuojami
sraigtiniai pavirsiai.

Apibidinkite fasoninj frezavima:

Suteikiant apskritiming pastima, frezuojami
cilindriniai pavirsiai;

. Suteikiant pastima sraigtine linija, frezuojami

sraigtiniai pavirSiai;

. Frezuojant frezos profilis jpjaunamas

ruosinyje.

Kokie yra pagrindiniai frezavimo
stakliy veikimo pricipai?

B.

C.

Rotaciniai stakliy greztuvai atitinkama
medziagos dalj nuskuta ar nupjauna, prireikus
ir supjausto;

Staklés suka medziagg ant veleno ir taip
1Spjaunama norima medziagos forma;

Staklés sukamuoju abrazyviniu ratu nuslifuoja
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medziaga iki norimos formos.

8. Koks yra pirmas veiksmas A. IStraukti stakles i§ maitinimo lizdo;
iSgirdus didel; garsg 1§ stakliy? B. Paspausti avarinj STOP mygtuka;
C. Pranesti meistrui.
0. Ka reikty patikrinti jstacius A. Ar jrankis yra tinkamai jstatytas ir priverztas;
jrank;j? B. Ar yra paruosta darbo programa;
C. Aryra metalo drozliy darbo vietoje.
10. | Kokia yra konstrukcinio plieno A. P235;
marké? B. S235;
C. F235.
11. | Kokie jrankiai naudojami greziant | A. 20mm pir$tin¢ freza
kiaurai @20 mm skyle? B. Centruote, graztas 10mm ir 20mm graztas
C. 15mm graztas ir 20mm graztas
12. | Koks yra pagrindinis faktorius A. Vario kiekis lydinyje;
darantis jtaka plieno kietumui? B. Ketaus kiekis lydinyje;
C. Anglies Kiekis lydinyje.
13. | Jei plieno ruosinys yra termiskai A. Niekaip;
atlaidintas, kaip tai salygoja B. Ruosinys yra apdirbamas sunkiau;
mechaninj jo apdirbima,? C. Ruosinys yra apdirbamas lengviau.
14. | Kokia yra pléstuvo funkcija? A. Kiaurosioms skyléms praplésti Siek tiek
virsijant nurodyta dydj;
B. NuoZulny nugrezimui su kiauryme;
C. Pavirsiy, skyliy ar ertmiy formavimui.
15. | Kokia yra gilintuvo funkcija? A. Pavirsiy, skyliy ar ertmiy formavimui.
B. Cilindriniams, kiiginiams, sferiniams,
fasoniniams ir plokstiems galams apdirbti;
C. Nuozulny nugrezimui su kiauryme.
16. | Kokiomis staklémis reikty A. Tekinimo staklémis
padaryti $ig detale? B. Frezavimo staklémis
e C. Plazma/lazeriu
17. | Kokiomis staklémis reikty A. Tekinimo staklémis

padaryti $ig detale?

B. Frezavimo staklémis
C. Plazma/lazeriu
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18. | Kam reikalingas $is jrankis MTS | A. Graviravimui
programoje? B. Priekinio pavirSiaus grioveliy tekinimui
C. Priekinis jrankio laikiklis
4‘* Front grooving tool [30])
19. | Koks ciklas yra naudojamas A. G34, G35, G38, G80 ir G90
frezuojant kisenes MTS B. G34 ir G90
programoje? C. KiSenés frezuojamos tik su GO1 komandos
pagalba
20. | Kam reikalinga jrankio spindulio | A. Norint i$frezuoti nelygy pavirsiy
kompensacija? B. Norint aprasyti darbo procesa, aprasant tik
norimg detalés bruoza, o ne tiksly jrankio kelig
C. Mechaninio apdirbimo metu yra
kompensuojamas jrankio dilimas, kad bty
gaunamas kuo tikslesnis matmuo
21. | Kam skirtas graztas? A. Skirtas cilindrinéms skyléms i§grezti,
B. Pavirsiy, skyliy ar ertmiy formavimui;
C. Kiaurosioms skyléms praplésti Siek tiek
virSijant nurodyta dyd;.
22. | Kokia techniné priezitra A. Nuvalyti ir sutepti atspariu auSinimo skysc¢iui
reikalinga griebtuvui? tepalu
B. Nuvalyti su suspaustu oru
C. I8valyti droZles su Sepeciu kiekvieng dieng
23. | Kokia techniné priezitra A. Nuvalyti ir sutepti atspariu auSinimo skysciui
reikalinga spaustuvui? tepalu
B. Nuvalyti su suspaustu oru
C. I8valyti droZles su Sepeciu kiekvieng dieng
24. | Kokia techning prieziiira A. Pakeisti alyva kas ménesj ir sutepti
reikalinga jrankiy keitikliui? B. Patikrinti alyvos lygj karta per savaitg,
prireikus pripilti.
C. Kas ménesj iSimti visus jrankius i$ laikiklio ir
iSvalyti
25. | Kokia techniné priezitra A. Pakeisti alyva kas ménesj ir sutepti

reikalinga tepaly rezervuarui?

B. Patikrinti tepaly lygj kartg per savaitg, prireikus
pripilti
C. Kas ménesj i$pilti ir iSvalyti rezervuarg
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26.

Kokia yra frezos funkcija?

owp

. Cilindrinéms skyléms iSgrezti

Pavirsiy, skyliy ar ertmiy formavimui;
Cilindriniams, kiiginiams, sferiniams,
fasoniniams ir plokstiems galams apdirbti.

27.

Kokiy reikia parametry tekinant
fasoninj pavirsiy su G71
komanda?

A

Pjovimo gylio, pjovimo greicio ir apdirbamo

kontiiro apraSyma

B.
C.

Apdirbamo kontiiro aprasyma su G kodu
S, P ir V dedamyjy

28.

Kokia yra peiliy funkcija?

>

Cilindriniams, kiiginiams, sferiniams,
fasoniniams ir plokstiems galams apdirbti;
Pavirsiy, skyliy ar ertmiy formavimui;
Nuozuly nugrezimui su kiauryme.

29.

Kas yra pjovimo greitis?

> 0w

w

Pjovimo pavirSiaus persislinkimas, jrankio
pjovimo briaunos atzvilgiu, greitis (m/min);
[rankio arba ruoSinio persistiimimas per laiko
vnt. (mm/min, dar gali buti mm/siik);
Medziagos storis, nupjaunamas per viena
jrankio eiga.

30.

Kas yra pastima?

O

Pjovimo pavirSiaus persislinkimas, jrankio
pjovimo briaunos atzvilgiu, greitis (m/min);
[rankio arba ruoSinio persistiimimas per laiko
vienetg. (mm/min, dar gali biiti mm/stk);
Medziagos storis, nupjaunamas per viena
jrankio eiga.

31.

I ka reikia atsizvelgti bazuojant
ruosSinius?

Ow>

Ar bazuojama detalé yra ritinio formos;

Ar bazuojami pavir$iai yra neiSgaubti ir lygis;
Ar bazuojami pavirSiai yra statmeni
tarpusavyje.

32.

Ka reiSkia GOO funkcija?

Ow>

Greitojo pozicionavimo judesys;

Tiesines interpoliacijos judesys;
Apskritiminés interpoliacijos judesys pagal
laikrodzio rodykle.

33.

Ka reiskia GO1 funkcija?

Ow>

Greitojo pozicionavimo judesys;

Tiesinés interpoliacijos judesys;
Apskritiminés interpoliacijos judesys pagal
laikrodzio rodykle.

34,

Ka reiskia G02 funkcija?

Ow>

Greitojo pozicionavimo judesys;

Tiesinés interpoliacijos judesys;
Apskritiminés interpoliacijos judesys pagal
laikrodZio rodykle.

35.

Kokiomis G komandomis turi
prasidéti darbo programa?

. G54 G90 G17

G95 G19 G54

. G54 G21 GO F100

36.

Ka reiskia stakliy nulinis taSkas?

> 0omog

B.

C.

Stakliy nulinis taskas yra nustatomas
kiekvienos programos pradzioje;

Stakliy nulinis taSkas yra stakliy koordinaciy
nulinis taskas, nustatytas programuotojo;
Stakliy nulinis taskas yra bendras stakliy
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koordinaciy nulinis taskas. Jj nustato stakliy
gamintojas ir jis negali biiti kei¢iamas.

37. | Kada reikia specialiyjy jrankiy? A. Norint apdirbti sudétingus pavirsius;
B. Gre¢ziant;
C. Frezuojant jvairias skyles.
38. | Jei jrankis naudojamas ne pagal jo | A. Irankis gali nudilti ar luzti;
paskirtj, kas gali nutikti? B. Jrankis atliks funkcija, bet ne taip efektyviai;
C. Irankis atliks funkcija ir nieko nenutiks.
39. | Matuojant su mikrometru, kokiu A. 90°;
kampu reikia zitiréti j matavimo B. 65°%
skale? C. Nesvarbu.
40. | Tvirtinant ruosinj apdirbimui A. Idétas i spaustuvus
staklése, jis turi biiti... B. Nustatomas taip, kad ruoSinio koordinaciy
sistemos aSys biity lygiagrecios su stakliy sistemos
koordinaciy aSimis.
C. Nustatomas taip, kad ruoSinio sistemos asys
biity statmenos stakliy sistemos koordinaciy aSims
41. | Kas Zymima $ia raide? A. Suapvalinto kampo zZyméjimas
R B. Kampy suapvalinimo skersmens Zyméjimas
C. Kampy suapvalinimo spinduliy zyméjimas
N
N\
42. | Koks zyméjimas labiausiai tinka | A. @8
X vietoje? B.R8
X C.3x 08
> D.3x R8
43. | Kas Zzymima P raide? A. Aliuminis
B. Nerudijantis plienas
C. Plienas
44. | Ka reiskia Sis simbolis? A. Isp¢jimas apie besisukancias dalis
B. Isp&jimas apie galimg suzalojima
E ; C. Ispéjimas apie pakeltus krovinius
45. | Ka reiskia Sis simbolis? A. Ispé&jimas apie vidinio transporto pavojy

B. Ispé&jimas dél nesaugaus transporto
C. Ispéjimas dél pavojingy kroviniy
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46. | Kaip atrodo avarinio stabdymo A. Ryskiai raudonos spalvos
mygtukas? B. Ryskiai geltonos spalvos
C. Spalva gali skirtis nuo jrengimo
47. | Koks tai tvirtinimo jtaisas? A. Trijy kumsteliy griebtuvas
|13skeciamy kumsteliy apsauga B DallJ lmO galvuté
C. Trijy kumsteliy spaustuvas
Kei¢iama
kumételiy
dalis
48. | Kada naudojami keturiy kumsteliy | A. Norint bazuoti prizmes
griebtuvai? B. Kai reikalinga didesné spaudimo jéga
C. Kai reikalingas didesnis uzspaudimo pavirSius
arba norint prisitaikyti prie ruosinio formos
49. | Kas vaizduojama paveikslélyje?
Oss=-
~ A. RuoSinio tvirtinimas tekinimo staklése
B. Plonasienio vamzdzio sugniuzdymas
panaudojant per didele spaudimo jéga
C. Griebtuvo kumsteliy jud¢jimo kryptis
50. | Koks optimaliausias buidas A. Tekinti
padaryti $ig detalg? B. Frezuoti
- 144.0 .| C. Pjauti lazeriu/plazma
480 300
- S
&y o~
915.0
= ©20.0
= 220 915.0
pud |
1Y
Detalés storis 10mm
51. | Kokie jrankiai reikalingi $iai A. 10mm pirstine freza ir 12.5 graztas

detalei?

20

20

Zs

&

40

('LT

B. Galin¢ freza 50mm, centruoté, graztas 12.5mm
C. Galiné freza 120mm, centruote, pléstuvas
10mm ir graztas 12.5mm

ic VET competition for smart growth” (SmartGrowth), project
21-1-LV01-KA220-VET-000025155




52.

Kokiy pavirsiy apdirbti negalima

A. Cilindriniy.

su frezavimo staklémis? B. Fasoniniy.
C. Vertikaliy.
53. | Kopijavimo-frezavimo staklés yra | A. Atlikti apdirbimg naudojantis kopyru.
skirtos... B. Atlikti apdirbimg kopijuojant brézinj.
C. Atlikti apdirbima kopijuojant CNC programa.
54. | Kas svarbiausia tvirtinant detale A. Atsparumas statinéms jégoms.
spaustuvuose? B. Standumas.
C. Spaustuvy stipris.
55. | Tvirtinant zalvaring 3mm storio A. Detalé buty islindusi vir$ spaustuvy lipy.
detale spaustuvuose svarbu, kad... | B. Detalé bty neislindusi i§ spaustuvy gabarity.
C. Uzspaudimo jéga nedeformuoty detalés.
56. | Ka jtakoja apgadinti spaustuvy A. Detalés standuma.
lupy pavirsiai? B. Spaustuvo konstrukcijos standuma.
C. Pakartotinio pastatymo tiksluma.
57. | Koks ¢ia jtaisas? A. Korpusinis tvirtinimo jtaisas.
B. Atitinkama stakliy stalo modifikacija.
C. 4 asiy frezavimo stakliy stalas.
58. | Kam reikalingi prispaudikliai?. A. Tvirtinti spaustuvus prie darbo stalo.
|| B. Tvirtinti detale prie darbo stalo.
» 5 C. Tvirtinti jrankius prie darbo stalo.
%
'A‘ N
59. | Kam reikalingas rotacinis stalas? | A. Norint apdirbti atlikti radiusines frezavimo
operacijas.
B. Norint pasukti detale kitu kampu.
C. Norint atlikti tekinimo operacijas frezavimo
stakleése.
60. | Frezavimas tai - A. Kai juda ir ruosinys ir freza.
B. Kai ruoSinys sukasi, o freza nejuda.
C. Kai freza sukasi, o ruoSinys nejuda.
61. | Koks frezavimo tipas A. Kontirinis frezavimas

pavaizduotas?

B. Fasoninis frezavimas
C. PlokStumy frezavimas
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62. | Koks frezavimo tipas A. Apvalusis frezavimas A
pavaizduotas? B. Kontiirinis frezavimas
C. Fasoninis frezavimas

63. | Koks frezavimo tipas A. Frezavimas ridinimo budu. C
pavaizduotas? B. Fasininis frezavimas
Ruoinys C. Sriegiy frezavimas

64. | Koks frezavimo tipas A. Plokstumy frezavimas B
pavaizduotas? B. Sriegiy frezavimas
C. Frezavimas ridinimo budu.

65. | Koks frezavimo tipas A. Kontirinis frezavimas C
pavaizduotas? B. Sriegiy frezavimas
C. Fasoninis frezavimas
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Rucsimys

66. | Koks frezavimo tipas A. Kontiirinis frezavimas A
pavaizduotas? B. Frezavimas ridinimo badu.
C. PlokStumy frezavimas

Ruosinys

67. | Kokios frezos ¢ia pavaizduotos? | A. Galinés frezos. B
B. Diskinés frezos.
* ° C. Griovelinés.
3

A -~
sl

68. | Kokios frezos ¢ia pavaizduotos? A. Cilindrings frezos B

B. Galinés frezos
i E < »

C. Plokstelinés frezos
69. | Kokios frezos ¢ia pavaizduotos? | A. Cilindrinés frezos A
B. Griovelinés frezos
C. Pirstinés frezos
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iah,

'4__

—
70. | Kokios frezos ¢ia pavaizduotos? A. Galinés frezos
————— B. Cilindringés frezos
——— C. Pirstinés frezos
— .
— e
—_—
71. | Kokia freza ¢ia pavaizduota? A. Pleistiné freza
B. Griovelin¢ freza
# C. T formos freza
72. | Kokiy formy istekinti A. Staciakampiy.
nejmanoma? B. Cilindriniy.
C. Sraigtiniy.
73. | Kuo skiriasi paprastos tekinimo A. Paprastos tekinimo staklés neturi jrankiy
staklés nuo universaliyjy? deétuves.
B. Paprastos tekinimo staklés neturi sraigto
pavaros.
C. Paprastos tekinimo staklés neturi arkliuko.
74. | Kokj griebtuva reikia naudoti A. Trijy kumsteliy.
tvirtinant sta¢iakampj ruo§inj? B. Keturiy kumsteliy.
C. Sesiy kumsteliy.
75. | Kam reikalingas pavalkélis? A. Detalés centravimui.
B. Prilaiko ilgg detalg ja tekinant.
C. Perduoti sukimo momenta ruo$iniui.
76. | Kam reikalingas liunetas? A. Detalés centravimui.
B. Prilaiko ilgg detalg ja tekinant.
C. Perduoti sukimo momentg ruosiniui.
77. | Kam reikalingas centras? A. Detalés centravimui.
B. Prilaiko ilgg detalg ja tekinant.
C. Perduoti sukimo momentg ruosiniui.
78. | Koks tai jtaisas? A. Tekinimo skydas.

B. Pavalkélis.
C. Pinolé.
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79.

Koks tai jtaisas?

A. Suportas su keturiy pozicijy laikikliu.
B. Revolveriné galvuté su keturiy pozicijy
laikikliu.

C. Pavalkélis su keturiy pozicijy laikikliu.

80.

Tekinant ....

A. Peilis sukasi aplink savo asj.
B. Detalé sukasi aplink savo asj.
C. Visi variantai teisingi.

81.

Kaip vadinasi §i operacija?

A. I8ilginis tekinimas.

B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.

D. Grioveliy tekinimas.

E. Fasoninis tekinimas.

F. Kiigiy tekinimas.

82.

A. I8ilginis tekinimas.

B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.

D. Grioveliy tekinimas.

E. Fasoninis tekinimas.

F. Kiigiy tekinimas.

83.

Kaip vadinasi $i operacija?

A. I8ilginis tekinimas.
B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.
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D. Grioveliy tekinimas.
E. Fasoninis tekinimas.
F. Kiigiy tekinimas.

84.

A. I8ilginis tekinimas.

B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.

D. Grioveliy tekinimas.

E. Fasoninis tekinimas.

F. Kigiy tekinimas.

85.

A. I8ilginis tekinimas.

B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.

D. Grioveliy tekinimas.

E. Fasoninis tekinimas.

F. Kiigiy tekinimas.

86.

A. I8ilginis tekinimas.

B. Skersinis galinis tekinimas.
C. Sriegiy pjovimas.

D. Grioveliy tekinimas.

E. Fasoninis tekinimas.

F. Kiigiy tekinimas.

87.

Kokia tai apdirbama medziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas
D. Aliuminis

E. Titanas ir karSc¢iui atsparts lydiniai

F. Gridintas plienas

88.

Kokia tai apdirbama medziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas
D. Aliuminis

E. Titanas ir kar§c¢iui atspariis lydiniai
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F. Grudintas plienas

89.

Kokia tai apdirbama medziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas

D. Aliuminis

E. Titanas ir karsc¢iui atsparts lydiniai
F. Gridintas plienas

90.

Kokia tai apdirbama medziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas

D. Aliuminis

E. Titanas ir karsc¢iui atsparts lydiniai
F. Gridintas plienas

91.

Kokia tai apdirbama medziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas

D. Aliuminis

E. Titanas ir karSciui atsparis lydiniai
F. Gridintas plienas

92.

Kokia tai apdirbama medZziaga?

A. Plienas

B. Ketus

C. Nerudijantis plienas

D. Aliuminis

E. Titanas ir karSciui atsparis lydiniai
F. Gridintas plienas

93.

Kas yra pjovimo gylis ir kuom jis
matuojamas?

A. Tai per vieng pra¢jimg nuimamas medzZiagos
sluoksnis (mm)

B. Tai ruosinio (detalés) ar pjovimo jrankio
apsisukimy skaicius per laiko vienetg (aps/min)

C. Tai kelias kurj nueina jrankis pjovimo metu per
vieng minut¢ apdirbimo metu (m/min)

D. Tai pjovimo jrankio ar apdirbamosios detalés
numatytas pasilinkimas, pastimimas (mm/aps
arba mm/dan¢iui).

94,

Kas yra pasttima ir kuom jis
matuojamas?

A. Tai pjovimo jrankio ar apdirbamosios detalés
numatytas pasilinkimas, pastimimas (mm/aps
arba mm/dan¢iui).

B. Tai ruoSinio (detalés) ar pjovimo jrankio
apsisukimy skaicius per laiko vieneta (aps/min)

C. Tai kelias kurj nueina jrankis pjovimo metu per
vieng minutg apdirbimo metu (m/min)

D. Tai per vieng pra¢jimg nuimamas medZiagos
sluoksnis (mm)

95.

Kas yra pjovimo greitis ir kuom
jis matuojamas?

A. Tai per vieng pra¢jima nuimamas medZiagos
sluoksnis (mm)

B. Tai ruoSinio (detalés) ar pjovimo jrankio
apsisukimy skaicius per laiko vieneta (aps/min)
C. Tai pjovimo jrankio ar apdirbamosios detalés
numatytas pasilinkimas, pastimimas (mm/aps
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arba mm/danciui).
D. Tai kelias kurj nueina jrankis pjovimo metu per
vieng minut¢ apdirbimo metu (m/min)

96. | Kas yra sukimosi daznis ir kuom | A. Tai per vieng pra¢jimg nuimamas medziagos D
jis matuojamas? sluoksnis (mm)

B. Tai pjovimo jrankio ar apdirbamosios detalés
numatytas pasilinkimas, pastimimas (mm/aps
arba mm/danciui).

C. Tai kelias kurj nueina jrankis pjovimo metu per
vieng minutg apdirbimo metu (m/min)

D. Tai ruosinio (detalés) ar pjovimo jrankio
apsisukimy skaicius per laiko vieneta (aps/min)

97. | Kiek laiko uztruks nutekinti A. 30 sec. B
100mm detalés, kai pjovimo B. 60 sec.
rézimai tokie: C. 90 sec.
e 100 aps/min
e 1 mm/aps
98. | Kiek laiko uztruks nutekinti A. 30 sec. A
50mm detalés, kai pjovimo B. 60 sec.
rézimai: C. 90 sec.

e 800 aps/min
e 100 mm/min

99. | Kiek laiko uztruks iSgrezti 375 A. 30 sec. C
mm skyl¢ su tokiomis B. 60 sec.
pastimomis: C. 90 sec.

e 500 aps/min
e 0,5 mm/aps

100. | Kurios detalés istekinti (i$

apvalaus strypo) nejSmanoma? n l l |||
A B C D

Testa sudaré: profesijos mokytojas Justinas Dundulis

Finansuojama Europos Sajungos léSomis. Taciau iSreiSkiamas poziiiris ar nuomoné yra tik autoriaus (-
1y) ir nebitinai atspindi Europos Sajungos ar Europos Svietimo ir kultiros vykdomosios jstaigos
(EACEA) poziiirj ar nuomone¢. Nei Europos Sajunga, nei EACEA negali buti laikoma uz juos
atsakinga.
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